VYHODY

— snadné spusténi diky automatickému od-
vzdusnovani

— nizka hladina hluku

— hydrodynamicky mazana loziska a tim i vel-
ka Zivotnost

— dobré kluzné vlastnosti rozvadéciho kotouce
vlivem bronzového naplatovani a smisené-

ho kapalinového tfeni

= = LAMELOVA CERPADLA V3/40 WK
SNe 102/21040
-
Q-HYDRAULIKA velikost 40 do 10 MPa 40 dm3/min 2004
Lamelova Cerpadla typu PV slouzi jako zdroj tla- )
kového oleje v hydraulickych systémech. & o
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Hydraulicka Cerpadla typu V3 jsou lamelova Cer-
padla s regulaci dodavaného mnozstvi a tlaku.
Cerpadla typu V3 se skladaji z télesa 1, rotoru
2 s jednoduchymi lamelami 3, statoru 4, tlako-
vého regulatoru 5, Sroubu nastaveni objemu 6,
ventilu pro automatické odvdudnéni 7 a rozva-
déciho kotouce 9.

Sani a vytlak

Dvé lamely 3, rotor 2, stator 4 a kotou¢ 9 utvareji
komoru pro dopravu kapaliny. Ota€enim rotoru
doprava se komory 8 zvétsuji, zacinaji od saci-
ho kanalu a pini se kapalinou.

Kdyz tyto komory dosahnou svého maximalniho
objemu, jsou rozvadécim kotou€em oddéleny
od saciho prostoru. Pfi dalSim otaceni rotoru
doprava jsou komory propojeny s tlakovou stra-
nou.

Komory zmensuji svlj objem a tim je kapalina
vytlaCovana do tlakového kandlu a dale do sys-
tému. Sroub regulace objemu 6 je uréen pro
omezeni maximalniho pratoku Cerpadia.

Nastaveni tlaku

Kruhovity statorovy krouZek je drzen ve vystred-
né poloze pruzinou 10. Maximalni pracovni tlak,
pozadovany v systému je nastaven pruzinou 10.
Po dosazeni nastaveného tlaku se stator 4 (po
prfekonani odporu pruziny 10) posune ze své
vystfedné polohy. Vystfednost se snizuje tak
dlouho, dokud minimalni pratok nedosahne hod-
noty prosaku.

Snizenim tlaku v systému se stator 4 vraci
do vystfedné polohy a Eerpadlo dodava piné pru-
to€né mnozstvi.

WK 102/21040
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Instalace

Lamelova Cerpadla mohou byt instalovana v ja-
kékoli pozadované poloze. Cerpadlo smi byt pfi-
pojeno k hydraulickému systému pouze pomo-
ci pruznych hadic.

Pohon

Cerpadlo smi byt pfipojeno k systému pouze
pruznou spojkou. VSechny podminky souososti,
uvedené vyrobcem, musi byt dodrzeny. Oba kon-
ce, motoru i Cerpadla, nesmi pfenaset zadné
podélné nebo radialni sily.

Nadrz na olej

Nadrz musi byt zvolena tak, aby pracovni teplo-
ta oleje neprekraCovala doporuc¢ené hodnoty.
Neni -li to mozné, je nutno nainstalovat chladic.

Potrubi

Sani musi byt konstruovano tak, ze stanovené
hodnoty saciho tlaku nebudou prekroceny. Vé-
tev svodu netésnosti musi byt nejméné 100 mi-
limetrd nad linii s&ni a musi byt tvarovana tak,
aby nebyly prosaky vzapéti nasavany zpatky
do Cerpadla. Vétev sani a svody netésnosti musi
byt od sebe vzdaleny nejméné 200 mm. Konec
saci trubky musi byt sefiznut pod Uhlem 45 stup-
nd a nesmi byt ode dna nadrze vzdalen méné
jak 50 mm. I pfi minimalni hladiné v nadrzi musi
byt vSechny trubky ponofeny minimalné 50 mm
pod hladinou, aby se zamezilo tvofeni pény.

Hydraulicka kapalina

mineralni olej, fosfat ester

Jmenovity pritok dm3/min 47 pfi 1450 min~',p = 1 MPa
Saci tlak MPa 0,02 (podtlak) az 0,5 (pfetlak)
Vytlaény tlak MPa max. 10
Tlak prosaku MPa max. 0,2
Kroutici moment (hnaci hfidel) Nm max. 235
Otacky za minutu min~1 1000 az 1800
Rozsah nominalni viskozity
PH Pruiovy zavin < 6,3 MPa mm?2/s 16 az 160
PH Pruiovy zavin > 6,3 MPa mm?2/s 25 az 160
Provozni kapalina oleje typu HLP podle DIN 51524, dil 2
Rozsah provoznich teplot oleje K 263 az 343
Filtrace um 16 (doporu¢end 10 v zajmu vySSi zivotnosti)
Tlakovy rozsah vzhledem k sile pruziny MPa C250d 1,2do 2,5
C400d 2,0do 4,0
C63o0d 3,0do 6,3
C 100 od 5,0 do 10,0
Smér otaceni pravotocivy (nebo levotoCivy pouze u 1PV6)
Zplsob montaze montaz na pfirubu nebo na desku
Pfipojeni potrubi zavitové spojeni
Zatizeni hfidele radialni ani axialni zatizeni nesmi byt pfenaseno
Vaha kg 26,5
WK 102/21040 -2-




CELKOVE A MONTAZNIi ROZMERY

Cerpadlo pro montaz na pfipo- |« 98 e 199 o

jovaci desku — rozméry v mm
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1. Nastaveni pritoku 10. Nastaveni pratoku pomoci vnéjsiho Ctyrhranu
- otaenim doprava se zmensuje pritok na konci
- ota¢enim doleva se zvétSuje pritok 11. Nastaveni tlaku pomoci vnéjsiho ¢tythranu
2. Nastaveni tlaku na konci
- ota€enim doprava se zvétSuje pracovni tlak 12. Uzamc¢eni nastaveného pritoku
- ota€enim doleva se snizuje pracovni tlak 13. Uzamceni nastaveného tlaku
3. Nastaveni prutoku (pomoci Sroubu) 14. Kli¢, délka 43 mm
4. Nastaveni tlaku (pomoci Sroubu) 15. Pfipojovaci plocha
5. Vytla¢né hrdlo 16. Hnaci hfidel pro levotocivy smysl otaceni
6. Hrdlo prosaku 17. Druhy konec hfidele pro model 1PV...V3...D
7. Saci hrdlo 18. O-krouzek 23,5x2,6
8. Hnaci hfidel pro pravotoCivy model 19. O-krouzek 12,4x2,6
9. PrisluSenstvi (na zakladé zvlastni objednavky a 20. O-krouzek 29,8x2,6

po dohodé s vyrobcem). Regulace pomoci
ru¢niho kole¢ka opatifeného vnitinim Ctyrhranem

_3_ WK 102/21040
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CELKOVE A MONTAZNIi ROZMERY

Cerpadlo pro pfirubové pfipojeni- rozméry v mm
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1. nastaveni pritoku 9. PrisluSenstvi (na zakladé zvlastni objednav-
ota¢enim doprava se zmensuje pritok ky a po dohodé s vyrobcem). Regulace po-
otacenim doleva se zvétSuje pratok moci ruéniho koleCka opatfeného vnitfnim

2. nastaveni tlaku Ctyrhranem.
otacenim doprava se zvétsSuje pracovni tlak 10. Nastaveni pritoku pomoci vnéjsiho ¢tyrhra-
ota€enim doleva se snizuje pracovni tlak nu

3. Nastaveni pritoku (pomoci Sroubu) 11. Nastaveni tlaku pomoci vnéjsiho &tythranu

4. Nastaveni tlaku (pomoci Sroubu) 12. Uzamceni nastaveného pritoku

5. Vytlacné hrdlo 13. Uzamc€eni nastaveného tlaku

6. Hrdlo prosaku 14. Kli¢ délka 43 mm.

7. Saci hrdlo 15. Druhy konec hfidele

8. Hnaci hfidel pro pravotoCivy model

WK 102/21040 -4 -
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VYKONOVE KRIVKY
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Pratok — pracovni tlak — kfivky pfikonu pfi dodavce a pfi nulovém zdvihu.
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Hladina hluku - kfivky pracovniho tlaku pfi nulovém
zdvihu a dodavce, méfeno ve vzdalenosti1 mod cCer-

padla.
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hladina hluku pfi dodavce
— — — hladina hluku pfi nulovém zdvihu
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CELKOVE A PRIPOJOVACIi ROZMERY KONZOLY

Jednoducha pfirubova konzola — rozméry v.mm.
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1. Strana Cerpadla

V8echny rozméry jednoduché pfirubové konzoly se tykaji velikosti motoru.

Vykon

v kW H1 H2+02 H3
55..7,5 15 132 207
11...15 43 160 235
18,5...22 63 180 255

Pfipojovaci deska- rozméry v. mm.
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1- Celni plocha desky
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Dvoijita pfirubova konzola

»B1H10

1 - pfiruba Cerpadla
2 - pfiruba motoru

L1202,

VykonvkW | B1202 B2 D1 D2 D3 H1 L1 L2 L3 Hmotnost
2,2.4 220 250 180H10 215 250 132 122 60 42 4kg
55..7,5 260 290 230H10 265 304 160 142 80 32 5,5 kg

-7- WK 102/21040
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JAK OBJEDNAT

V objednavce zaslané vyrobci musi byt uveden i tento kéd

1 PV V3-

/40

Zpusob montaze

PFiruba =2
Pfipojovaci deska =6

Cislo serie

20 =20

(20-29) - montazni a pfipojovaci
rozméry nezménény

Smér otaceni

Pravy =R
Levy =L
Provedeni s dvojitym hridelem =D
Zpusob pfipojeni

Zavitové pfipojeni 1
Pfipojovaci deska =8
Tésnéni

Pro kapaliny na bazi mineralniho oleje M
Pro kapaliny na bazi fosfat esteru \Y
Nastaveni tlaku

Sroubem se Sestihranem na konci =C
Sroubem se &tyfhranem na konci =H
Uzamykatelna regulace tlaku =S8
Rozsah tlaku pfi nulovém zdvihu

10 MPa pfi nulovém zdvihu =100
6,3 MPa pfi nulovém zdvihu =63
4,0 MPa pfi nulovém zdvihu =40
2,5 MPa pfi nulovém zdvihu =25
Nastaveni pritoku

Sroubem se $estihranem na konci =A
Sroubem se é&tyfhranem na konci =H
Uzamykatelna regulace pritoku =S

Odvzdusinovaci ventil

Dodate¢né pozadavky (musi byt dohodnuto s vyrobcem)

Priklad kédovani: 1PV2V3-20/40 R1MC100A1

WK 102/21040
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Q-HYDRAULIKA, Rakovnik
Rabasova 2281, 269 01 Rakovnik, tel./fax: 313 514 718

e-mail: info@q-hydraulika.cz, www.g-hydraulika.cz




