i _ ELEKTROHYDRAULICKY OVLADANE WK
"~ | PRIMOCARE SOUPATKOVE ROZVADECE WEH 16 | 304/21016
Q-HYDRAULIKA velikost 16 do 35 MPa do 180 dm?®/min 2004

Pfimocaré Soupatkové rozvadéce jsou pouziva-
ny k fizeni sméru proudu kapaliny a tim i sméru
pohybu nebo udrzeni polohy spotfebice (valce
nebo hydromotoru).

Pfimocaré Soupatkové rozvadéce mohou byt
spole¢né s pfipojovaci deskou montovany do
hydraulickych systému v libovolné poloze. Tés-
néni stykovych ploch je provedeno “O” krouzky, |
které jsou soucasti ventilu.

— |

Typ 4WEH 16.../...

Soupétkovy rozvadés se uvadi do &innosti
zménou polohy Soupatka 2, které svym
pohybem v podéiné ose bud oddéluje nebo
propojuje kandly A, B, P nebo T, vytvofené
v télese 1.

Tlak, pfivedeny pres pilotni ventil 4 do jed-
né z pruzinovych komor 6, plsobi na ¢elo
hlavniho Soupatka a tim je hlavni Soupatko
posunuto ze své neutrdlni polohy. Hlavni
Soupatko je drzeno ve stiedové poloze bud
pruzinami 4, a nebo hydraulicky tak, ze tla-
kova kapalina pusobi na obé &ela hlavniho
Soupatka.

Stredici objimka 7 ma stfedici funkci. Pilot-
ni Soupatko je pomoci elektromagnetu 5
ovladano elektricky a maze byt vybaveno
nouzovym tlaCitkem 8. Nouzové tlacitko,
instalované jako zvlastni pfisluSenstvi,
umoznuje ovladani pilotniho Soupatka, a tak
je mozné rozvadét tlakovou kapalinu, aniz
by jeho elektromagnety musely byt pod
proudem.

Soupatkovy rozvadéé muze byt opatfen
mezideskou, ktera slouzi ke Skrceni prato-
ku z pilotniho Soupatka.
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Hydraulicka kapalina Mineralni olej

Teplota civky az 423 K

Pozadovana filtrace lepSi nez 16 pm
Doporucena filtrace lepsi nez 10 pm
Jmenovita viskozita kapaliny 37 mm?/s pii teploté 328K
Rozsah viskozity 2,8 az 380 mm?/s
Optimalni provozni teplota (kapaliny v nadrzi) 313az 328 K

Teplotni rozsah prac. kapaliny 243 az 343K

Maximalni pracovni tlak

- v kanalech A, B, P 35 MPa pro H-4WEH16, 28 MPa pro 4WEH16
-vkanalu T 25 MPa

Svod fidici kapaliny Y = externi
Svod fidici kapaliny Y ??? = interni

(3-polohové Soupatko stfedéné pruzinami 2- polohové Soupatko) 16 MPa
interni svod pilot. kap.
(3-polohové Soupatko stfedéné hydraulicky) zadny

Minimalni fidici tlak
Privod fidiciho tlaku “X” eterni??
Privod fidiciho tlaku “X” interni ??7?

Tripolohovy rozvadéc pst = 0,8 MPa
Dvoupolohovy rozvadé¢ stfedény pruzinami pst = 1,0 MPa
Dvoupolohovy rozvadéc stfedény hydraulicky pst = 0,5 MPa

Pfivod Fidiciho tlaku X = interni
pro Soupatka typu G, H, F, S, T (pfes pfedepinaci ventil pomoci

pfimérené velkého pratokového poméru) pst =0,45
Maximalni pilotni tlak 25 MPa
Objem Fidici kapaliny, potfebné pro funkci rozvadéce

- tfipolohovy rozvadéc stfedény pruzinami 4,45 cm3
- dvoupolohovy rozvadéé 8,9 cmd
Tripolohovy rozvadéc¢ stfedény hydraulicky

- z neutralni do pracovni polohy “a” 2,3cmd

- z pracovni polohy “a” do neutralni 2,15 cm3
- z neutralni do pracovni polohy “b” 4,45 cm3
- z pracovni polohy “b” do neutralni 2,3 cm?3

Celkovy prestavny ¢as rozvadéce z neutralni do pracovni polohy
pfi pilotnim tlaku 5 MPa, 15 MPa a 25 MPa

- tfipoloh. rozvadéc¢ stfedény pruzin. 30 ms pro pst = 5 MPa

25 ms pro pst = 15 MPa
20 ms pro pst = 25 MPa
- dvoupolohovy rozvadéé 35 ms propst= 5 MPa
30 ms pro pst = 15 MPa
25 ms pro pst = 25 MPa

- tfipolohovy rozvadéc stfedény hydraulicky 20 ms pro pst= 5 MPa
v ¢innosti elektromagnet “a” 20 ms pro pst = 15 MPa
20 ms pro pst = 25 MPa

v &innosti elektromanet “b” 30 ms pro pst= 5 MPa

25 ms pro pst = 15 MPa
20 ms pro pst = 25 MPa

Celkovy prestavny €as z neutralni do pracovni polohy se pfi
stejnosmérnych elektromagnetech zvétSuje o 20 ms

Celkovy prestavny €as z pracovni polohy do neutralni pfi pilotnim
tlaku 5 MPa, 15 MPa a 25 MPa

- tfipolohovy rozv. stfedény pruzinami 40 ms

- dvoupolohovy rozvadéé 35 ms pro pst= 5 MPa
30 ms pro pst = 15 MPa
25 ms pro pst = 25 MPa

- tfipolohovy rozv. hydraulicky stred. 30 ms pro pst= 5 MPa
elektromagnet “a” v ¢innosti 25 ms pro pst = 15 MPa

20 ms pro pst = 25 MPa
elektromagnet ”"b” v €innosti 40 ms pro pst= 5 MPa

35 ms pro pst = 15 MPa
25 ms pro pst = 25 MPa
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Jako pilotni rozvadé&é je pouzit elektricky ovliadany pfimogary hydraulicky rozvadéé WES (velikost 6). Sou-
patko je drzeno v neutralni poloze pruzinami a v pracovni poloze bud elektromagnetem nebo aretacii.
Soupatko se presouva pomoci stejnosmérnych nebo stfidavych elektromagnetu.

Verze A

- pfikon 26W pro stfidavé elektromagnety

- pfidrzny proud 46V A pro stejnosmérné elmag.

- spinaci proud 130VA pro stejnosmérné elmag.

- zatézovatel 100% ED

Verze C

- pfikon 30W pro stf. elmag.

- pfidrzny proud 59 VA pro stejnosm. elmag.

- spinaci proud 200 VA pro stejnosm. elmag.

- zatéZovatel 100% ED

Jmenovité napéti 24V, 110 V pro stejnosmérny proud
220 V-50 Hz, 110 V-50 Hz pro stf. proud

- izolace podle 40050DIN: IP 65

- stfedové pfipojeni: s 1 elektromagnetem - elektromagnet do svorek 1 a 2, zemnici vodi¢ do
svorky 5.

se 2 elektromagnety - elektromagnet “a” do svorek 1 a 2 , elektromagnet
“b” do svorek 3 a 4, zemnici vodi¢ do svorky 5.

Pro konkretni typy hlavniho rozvadéce jsou uréeny nasledujici typy pilotnich rozvadécu:
- schema J pro tfipolohové rozvadéce stfredéné pruzinami
- schema D/Onebo D/OF pro dvoupolohové rozvadéce
- schema M pro tfipolohové rozvadéce stfedéné hydraulicky.

ELEKTRICKE PRIPOJENI
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CELKOVE ROZMERY

O

wi=rr]

1516
856 ™
94 b
3 ~ - et ——— -] ’
1 —_

Y

)

|

)
Sl
b &

max 81

A
|
|

/|
s
A
r

oy
-l

N \@ Sw6 | _@.ﬁ_.

96

l3l’l
|
|
]
!
s
d——
|
|
—
|
|
_1._
=
|
T
|
]

Ag—
P
_:_'_I__; | .

th
\\
43

119 ! ®3 mll
69 - 97
- 19k ——
/ 224 >
® @ ® G
2N ?18
340 96,6 o1
!
A T fﬁ L._.A rC/
[ $ ) \J# ]d l
| P
S o — — W41 s+ sl
D) _T F
4 T B
i @% . {©

1016

16
)
S

\

Pozice 1 - hlavni rozvadéc

Pozice 2 - dvoupolohovy rozvadéc (pilotni) s 1 elektromagnetem a uhlovym konektorem Z4
Pozice 3 - elektromagnet “a”

Pozice 4 - Seda vyvodka

Pozice 5 - nouzové tladitko

Pozice 6 - nastavitelné Skrceni pilotniho pratoku

Pozice 7 - Skrceni pilotniho tlaku otevieno

Pozice 8 - stitek

Pozice 9 - nastaveni na dodavku - montazni poloha pro nastaveni Skrceni pilotniho tlaku
Pozice 10 - rozméry pro dvoupolohovy rozvadéc¢ stfedeny hydraulicky

Pozice 11 - rozméry pro dvoupolohovy rozvadéc stfedeny pruzinami

Pozice 12 - dva stfedici kolicky @3 mm

Pozice 13 - pfipojovaci obrazec pro pilotni rozvadéc

Pozice 14 - pfipojovaci obrazec pro hlavni rozvadéc

Pozice 15 - O-krouzek 22,3x2,4 - 4 kusy (A, B, P, T)

Pozice 16 - O-krouzek 10x2 - 3 kusy (L, X, Y)
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Pozice 1 - hlavni rozvadé¢

Pozice 2 - tfipolohovy Soupatkovy rozvadéc (pilotni) s 1 elektromagnetem a uhlovym konektorem Z4
Pozice 3 - elektromagnet “a”
Pozice 4 - elektromagnet “b”
Pozice 5 - Seda vyvodka
Pozice 6 - ¢erna vyvodka
Pozice 7 - stitek

Pozice 8 - nastavitelné $krceni pilotniho tlaku [—71001/100 mm]
Pozice 9 - Skrceni pilotniho tlaku otevieno

Pozice 10 - nouzové tlacitko O'%/

Pozice 11 - dva stfedici kolicky @3 mm

Pozice 12 - rozméry tfipolohového rozvadéce stfedéného hydraulicky /
Pozice 13 - rozméry tfipolohového rozvadéce stfedéného hydraulicky /s

Pozice 14 - pfipojovaci obrazec pro pilotni rozvadéc

Pozice 15 - pfipojovaci obrazec pro hlavni rozvadéc y ] ]

Pozice 16 - O-krouzek 22,3x2,4 - 4 kusy (A, B, P, T) Pozadovana rovinnost a drsnost
Pozice 17 - O-krouzek 10x2 - 3 kusy (L, X, Y) pfipojovaci plochy
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ZpUsob nastaveni skrceni pilotniho pritoku
Otacenim sefizovaciho Sroubu SW 6 se zvétSuje a
ota€enim doleva zmen8uje €as prestaveni hlavniho
rozvadéce.
Mezideska se stavitelnym Skrcenim pritoku je pfipev-
néna pomoci 4 Sroubl M5x80-10.9 (DIN 912) utaho-
vacim momentem 5 Nm.
Zména mezidesky “na vstupu” na mezidesku “na vy-
stupu” se provede oto¢enim mezidesky okolo jeji po-
délné osy.
Pozice 1 - hlavni rozvadéé i _U_. g @
Pozice 2 - mezikus s vybranim pro O-krouzky IO R
Pozice 3 - mezideska se skrcenim pilotniho pratoku

nastaveno “na vstup”- schema 5

nastaveno “na vystup”- schema 6
Pozice 7 - pilotni rozvadéé
Pozice 8 - pfipevnovaci Srouby

Instalace redukéniho ventilu

Jestlize pilotni tlak pfekracuje 25 MPa, musi byt pou-
zit redukéni ventil. Ten zpusobi zredukovani pilotniho
tlaku v poméru 1:0,66 ke hlavnimu tlaku. V tomto pfi-
padé hlavni pilotni tlak musi byt zvétSen koeficientem
1:0,66 = 1,515.

Redukéni ventil se pfipeviiuje 4 Srouby M5x100-10.9
(DIN912) utahovacim momentem 5 Nm.

Pozice 1 - hlavni rozvadéé

Pozice 3 - mezideska se Skrcenym pratokem pilotniho tlaku
Pozice 7 - pilotni rozvadéé

Pozice 8 - redukéni ventil

Pozice 10 - pfipevriovaci Srouby

Instalace predepinaciho ventilu

V rozvadédich s nizkotlakym obtokem a internim pfi-
vodem pilotni kapaliny musi byt do kanalu P namon-
tovan predepinaci ventil, aby byl zajiStén minimalni
pilotni tlak.

Kdyz je pouzit redukéni ventil D1, musi byt namonto-

van ventil P7. "
Oteviraci tlak — od 0,45 MPa do 0,7 MPa

. ) 12
Pozice 11 - kanal P
Pozice 12 - vstup pilotni kapaliny (kanal “X”)
Pozice 13 - ventil
Pozice 14 - pfipojovaci deska 13

y 14

Pratokova charakteristika pro ventil P 4,5
méfena pfiv=41mm%sa T =323 K

Ap [MPa]
e Y PN
oo

oo
N &~

0 SO0 100150 200
Q [dm®/min]
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Namontovani vloZzené trysky

Pozice 1- pilotni Soupatko
Pozice 2 - vlozena tryska
Pozice 3 - hlavni rozvadéc

Zpusob zmény “interniho” svodu pilotni
kapaliny na “externi”

“a’- pilotni kapalina se vraci “interné” (neni moz-
né pouzit pro hydraulicky stfedéné rozva-
déce)

V takovém pripadé odstrante Sroub 1 a za-
zatkujte kanal 4 v hlavnim rozvadéci

“b”- pilotni kapalina se vraci “externé”
polozka 1- zasroubuijte zatku M6- ZN-09.010
(DIN 906.8.8) SW3.

Zpusob zmény svodu pilotni kapaliny”’ex-
terni” — "interni”

“a” - pilotni kapalina je pfivadéna interné
V tomto pfipadé zazatkujte kanal X v téle-
se

“b” - pilotni kapalina je pfivadéna externé
Abyste to zménili, odmontujte pfirubu hlav-
niho rozvadéce na strané B, otocte koli¢ek
a namontujte pfirubu.

Zvlastni prislusenstvi

2-polohovy rozvadéc¢ stfedény hydraulicky a
3-polohovy rozvadéc¢ strfedény pruzinami,
zvlastni pfislusenstvi 10, 11, 12

2-polohovy rozvadéc
(symboly Soupatek C - D - K - Z),
zvlastni pfislusSenstvi 11

i
|
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267

3-polohovy rozvadéc, stiedény hydraulicky,
zvlastni pfislusenstvi 12

2-polohovy rozvadéc, stfedény hydraulicky a
3-polohovy rozvadé¢ stfedény pruzinami,
zvlastni prislusenstvi 16

352
- 282 o
- 176
o o
[_.J'*:.»:L_ B ‘_i
A
:_;L— =5
o |y T
A1y
2-polohovy rozvadéc stfedény hydraulicky I—J | | ____I
a 3-polohovy rozvadéc¢ stfedény pruzinami, ‘%E_. 41_____‘1____ 4
zvlastni pfislusenstvi 13, 14, 15 n i J__ l
294

2-polohovy rozvadéc
(symboly Soupatek C - D - K - Z),
zvlastni pfislusenstvi 14

WK 304/21016
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3-polohovy rozvadéc, stfedény hydraulicky,
zvlastni prislusenstvi 15

2-polohovy rozvadécg, stfedeny hydraulicky
a 3 -polohovy rozvadé¢ stfedény pruzinami,
zvlastni prisludenstvi 17

Nastaveni zvihu hlavniho Soupatka
Nastaveni zdvihu hlavniho Soupatka se provadi po-
volenim pojistné matice SW24 a ota¢enim koli¢ku
SW6. Otacenim doprava se zdvih Soupatka zmensu-
je (1 otacka = 1,5 mm)

Kdyz nastavujete zdvih Soupatka, musi byt v komofe
nulovy tlak.

Monitor koncové polohy

Po povoleni pojistné matice SW 30 je mozné otacet
objimkou s prahleditkem o 360 stupnili a nastavit ji
do libovolné polohy.

PFi uvolfhovani pojistné matice musi byt v komore nu-
lovy tlak.

Koncovy spina¢

Instalace koncového spinace, zvlastni pfislusenstvi.

— 2-polohovy rozvadéc a 3-polohovy rozvadéc, stre-
dény pruzinami, koncovy spinag, zvlastni pfislusen-
stvi 18, 22

— 2-polohovy rozvadéc, stfedény hydraulicky a
3-polohovy rozvadéc, koncovy spinac zvlastni pfi-
slusenstvi 19, 23

— 2-polohovy rozvadécg, stfedény hydraulicky, a
3-polohovy rozvadé&c stfedény pruzinami, koncovy
spina¢ zvlastni pfislusenstvi 20, 21, 24, 25.

1, —’65~~1 . nrf:: AT T L
N \ ,Eﬂuzl :; {I BT
i( | b r il L d | |
R BT —e—
I o 145
2115
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Elektrické schéma pro koncovy spinac

méfeno pfiv =41 mm2/s a T= 323 K

13 2%
@ 250V~
30v=
b NO No| |@ a
ONC o
NC
-
Pozice 1 - schema pro koncovy spina¢ - normalné uzavreny
Pozice 2 - schema pro koncovy spina¢ - normalné otevfeny
CHARAKTERISTIKY

08 BwA 08
07 7 07 P=T
G ' /]
o 06 /‘ BT . 016 BT
= 0s QL@ R4 & o5 z//’ AT
= o W\ AT = W
' -, a
< 0.3 \ X/B/‘/// P+B <03
) P"A
0,2 ——~ \ L~
2~ - >
0,1 =
00 30 60 90 120 150 180 00 30 60 90 120 150 180
Q (d m3/min) Q (d m¥*/min)
Soupétka typu E, R Soupétka typu G, T
1 - Soupatka typu E, R
2 - Soupatko typu R (P do A a B do A)
P+T B=A
0'6 2- a 3-polohové rozvadéce, stfedéné pruzinami
0,7 /
0.6 (D\ @ / / Tlak [MPa]
- b \ / / Soupétka typu
0,5 A 7 |14 |21 |28 |35
20 AV AV
a \/ 4 / \A \\ E,J,LLM,Q,R,U,V,|240|240| 205|180 170
03 y W,C,D,K,Z
02 //X’ A»&»& F 200 | 145 | 115 | 100 | 90
T 7SS
p L G,H,S,T 220 [ 160 { 130 [ 110 | 100
0 30 60 90 120 150 180
o] (dm:ymin )
Soupatka typu S a dalsi
1 - Soupatko typu S
2 - Dalsi typy Soupatek
WK 304/21016 - 10 -

242




ROZMERY PRIPOJOVACI DESKY
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Hmotnost pfiblizné 2,8 kg
Typ pfipojovaci desky D1 D2
G172/01 G3/4 G1/4
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Hmotnost pfiblizné 5,5 kg
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Typ pfipojovaci desky D1 D2
G174/01 G1 G1/4
G174/02 M33x2 M14x1,5
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Dvoupolohové rozvadéce

o
AB
nb c1b

X P T X P 7

a nxux b
TTETY

1. 2.
X = interni pfivod, Y = interni odpad X = externi pfivod, Y = interni odpad
Typ: ...4WEH.../..ET Typ: ..4WEH.../.. T
Typ: ..4WEH...H./...ET Typ: ..4WEH..H./..T
Typ: ...4WEH...H./.O..ET Typ: ..4WEH...H./.O..T
Typ: ...4WEH...H./.OF..ET Typ: ...4WEH...H./.OF.T
3. 4.
X = interni pfivod, Y = externi odpad X = externi pfivod, Y = externi odpad
Typ: ...4WEH.../..E Typ: ...4WEH.../...
Typ: ...4WEH..H./...E Typ: ...4WEH...H./...
Typ: ...4WEH...H./.O..E Typ: ...4WEH...H./.O..
Typ: ...4WEH...H./.OF..E Typ: ...4WEH...H./.OF..
WK 304/21016 -12 -
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SYMBOLY ROZVADECU

XHIHH

4

Tl

Xt 0

DNANES (M

Xl K

XHHE

ALy 2

DCHi
HHEHX

i)

X

i

AB
o el [0 Famy
PT

Pratokovy prufez v poloze “0” Soupatka typu W je 3%, Q, V je 16%

Podrobna a zjednoduSena schémata rozvadéc

©

! AB
|« Ll o,
' - ——

X PT

|
IR aan N

O

AB

PT Y

1. Soupéatka stfedéna pruzinou

2. Soupéatka stfed&na hydraulicky

- X = interni napajeni
- X = externi napajeni
- X = interni napajeni
- X = externi napajeni
- nemozné

Y = interni odpad
Y = interni odpad
Y = externi odpad
Y = externi odpad

— 13 —
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JAK OBJEDNAT

V objednéavce zaslané vyrobci musi byt uveden i nasledujici typovy kéd:

- 4WEH16 /

Verze
Vysoky tlak do 35 MPa =H
Normalni tlkk do 28 MPa = bez oznaceni

Polohovani Soupatka
Stfedéno pruzinami = bez oznaceni
Stfedéno hydraulicky =H

Typ Fidiciho Soupatka
Viz schémata na strané 13

Cislo série
40 =40
(40-49) - montazni a pfipojovaci rozméry nezménény

Polohovani Soupatka (pouzitelna jsou pouze 2-polohova Soupatka
stredéna hydraulicky, HC, HD, HK, HZ)

Bez vratné pruziny =0
Bez vratné pruziny s aretaci =OF
Vratna pruzina = bez oznaceni

Typ pilotniho Soupatka
Soupatkovy rozvadéc velikost 6 s mokrymi magnety & 35 nebo 135 =6A
*Soupatkovy rozvadéé velikost 6 s mokrymi magnety @ 44 nebo [ 44 =6C*

Napajeni (pilotniho rozvadéce)

Stejnosmérny proud 24 V =G24
Stejnosmérny proud 110 V =G 110
Stfidavy proud 110 V-50 Hz =W 110-50
Stfidavy proud 220 V-50 Hz =W 220-50

Nouzové ovladani elektromagnetu
Bez nouzového tladitka = bez oznaceni
S nouzovym tlacitkem =N

Privod pilotni kapaliny

Externi pfivod pilotni kapaliny, externi svod pilotni kapaliny = bez oznaceni
Interni pfivod pilotni kapaliny, externi svod pilotni kapaliny =E

Interni pfivod pilotni kapaliny, interni svod pilotni kapaliny =ET

Externi pfivod pilotni kapaliny, interni svod pilotni kapaliny =T

Skrceni pilotni kapaliny

Bez skrceni pilotni kapaliny bez oznaceni
Stavitelné, na vstupu S
Stavitelné, na vystupu S2

*Doporucuje se pouzit, jestlize pilotni tlak prekracuje 20 MPa

Pfiklad kodu: 4WEH 16HD 40/OF 6AG 24 NZ 4
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Dodatecné pozadavky (musi byt dohodnuto s vyrobcem)

Tésnéni
Pro kapaliny na bazi mineralniho oleje = bez oznaceni
Pro kapaliny na bazi fosfat esteru =V

Redukéni ventil
Bez redukéniho ventilu = bez oznaceni
S redukénim ventilem =D1

Predepinaci ventil
Bez predepinaciho ventilu = bez oznaceni
Pfedepinaci ventil s tlakem 0,45 MPa =P45
Pfedepinaci ventil s tlakem =P7
Vlozena tryska
Bez vlozené trysky = bez oznaceni
Vlozena tryska ©0.8mm =B 08
Vlozena tryska @1,0mm =B 10
Vlozena tryska 1,2 mm =B 12
PrisluSenstvi
Bez pfislusenstvi = bez oznaceni
Omezovac zdvihu na koncich A a B =10
Omezovac¢ zdvihu na konci A =11
Omezovac¢ zdvihu na konci B =12
Monitor koncové polohy na konci A a B =13
Monitor koncové polohy na konci A =14
Monitor koncové polohy na konci B =15
Omezovac zdvihu na konci A a monitor koncové poohy na konci B =16
Omezovac zdvihu na konci B a monitor koncové polohy na konci A =17
Koncovy spina¢ na konci A normalé zavieny =18
Koncovy spina¢ na konci B norméiné zavieny =19
Omezovac¢ zdvihu na konci A, koncovy spina¢ na konci B normainé zavieny =20
Omezovac¢ zdvihu na konci B, koncovy spina¢ na konci A normainé zavieny =21
Koncovy spina¢ na konci A normalné otevieny =22
Koncovy spina¢ na konci B normalné otevieny =23
Omezovac¢ zdvihu na konci A, koncovy spinaé¢ na konci B normainé otevieny =24
Omezovac zdvihu na konci B, koncovy spina¢ na konci A normalné otevieny =25
Elektrické pfipojeni
Viz schemata na strané 3
— 15 — WK 304/21016
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Pfipojovaci deska G 174/08
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1 - Montazni plocha pro Soupatkovy rozvadéc
2 - Zahloubeni na ¢elni ploSe pfipojovaci desky
3 - Zavitové otvory pro namontovani rozvadéce

Pripevniovaci Srouby pro rozvadécé

4 kusy M10x60-10.9 dle PN/M-82302 (DIN 912-10.9)
Utahovaci moment = 62 Nm

2 kusy M6x60 - 10.9 dle Pn/M 82302 (DIN 912-10.9)
Utahovaci moment = 12.5 Nm

Kanal L je pouze pro rozvadéce s hydraulickym ustavovanim
Pfipojovaci Srouby a pfipojovaci desku je nutno objednat zvIast.

POZNAMKY
Q-HYDRAULIKA, Rakovnik
Rabasova 2281, 269 01 Rakovnik, tel./fax: 313 514 718
e-mail: info@q-hydraulika.cz, www.g-hydraulika.cz
WK 304/21016 - 16 -
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