Q-HYDRAULIKA

- Y
- 5 SOUPATKOVE ROZVADECE WH 22

HYDRAULICKY OVLADANE PRIMOCARE

WK

velikost 22

do 35 MPa

do 450 dm3/min 2004

303/21022

PFfimocaré Soupatkové rozvadéce jsou pouziva-
ny k fizeni sméru proudu kapaliny a tim i sméru
pohybu nebo udrzeni polohy spotfebi¢e (valce
nebo hydromotoru).

Pfimocaré Soupatkové rozvadéCe mohou byt
spole¢né s pfipojovaci deskou montovany do
hydraulickych systému v libovolné poloze. Tés-
néni stykovych ploch je provedeno “O” krouzky,
které jsou soucasti ventilu.

Typ 4WH 22.../...

Pfimocaré Soupatkové rozvadéce se uvadéji do
¢innosti prestavenim Fidiciho Soupatka 2, které
pohybem ve své podélné ose oddéluje nebo pro-
pojuje kanaly A, B, P nebo T, vytvofené v télese
1. Hlavni Soupatko se prestavi ze své “0” polo-
hy, jestlize je fidici tlak pfiveden do jedné z pru-
Zinovych komor.

Obé pruzinové komory jsou pres viko 7 spojeny
s kanalem X nebo Y. Ridici Soupatko hlavniho

rozvadéce se vraci do své vychozi a nebo ne-
utralni polohy bud pruZinami nebo hydraulicky
(tlak pusobi na obé ¢elni plochy Soupatka). Vrat-
né pruziny 3 jsou umistény ve vikach 5.
Objimka 8 ma stredici funkci.

Soupatkovy rozvadéé muze byt opatien $krce-
nim fidiciho tlaku 6.
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Typ 4WH22H.../...

Hydraulicka kapalina Mineralni olej
Teplota civky az 423 K
PoZadovana filtrace lepsi nez 16 pm
Doporucena filtrace lepsi nez 10 pm
Jmenovita viskozita kapaliny 37 mm?/s pii teploté 328K
Rozsah viskozity 2,8 az 380 mm?/s
Optimalni provozni teplota (kapaliny v nadrzi) 313 az 328 K
Teplotni rozsah prac. kapaliny 243 az 343K
Vaha 13 kg
Maximalni pracovni tlak
- v kanalech A, B, P 35 MPa pro H-WH 22
28 MPa pro WH 22

-vkanalu T 25 MPa
Max. pfipustny fidici tlak 25 MPa
Min. fidici tlak

- tfipolohovy rozvadé¢ 0,8 MPa

- dvoupolohovy, stfedény pruzinami 1,0 MPa

- dvoupolohovy, stfedény hydraulicky 0,5 MPa
Objem fidici kapaliny potfebny pro fukci rozvadéce

- tfipolohovy, stfedény pruZinami 9,65 cm?3

- dvoupolohovy rozvadéé 19,3 cm3
Tfipolohovy, stfedény hydraulicky

- Z neutralni do pracovni “a” polohy 5,0 cm3

- Z pracovni “a” polohy do neutralni 4,65 cm3

- Z neutralni do pracovni “b” polohy 9,65 cm3

- Z pracovni “b” polohy do neutralni 4,65 cm3
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CELKOVE ROZMERY
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Pozice 1 - 2-polohovy rozvadég, stfedény hydraulicky
Pozice 2 - 2-polohovy rozvadég, stfedény pruzinami
Pozice 3 - O-krouzek 19,2x3 - 3 kusy (L, X, Y)
Pozice 4 - O-krouzek 27x3 - 4 kusy (A, B, P, T)
Pozice 5 - Skrceni fidici kapaliny,’na vystupu”
Pozice 6 - skrceni fidici kapaliny,’na vstupu”
Pozice 7 - obrys montazni plochy rozvadéce 001 /100mm

o

N

Pozadovana rovinnost a drsnost
pfipojovaci plochy
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Pozice 1 - 3-polohovy rozvadéc, stfedény pruzinami
Pozice 2 - 3-polohovy rozvadéc, stfedény hydraulicky
Pozice 3 - O-krouzek 19,2x3 - 3 kusy (L, X, Y)

Pozice 4 - O- krouzek 27x3 - 4 kusy (A, B, P, T)
Pozice 5 - Skrceni fidici kapaliny,’na vystupu”

Pozice 6 - Skrceni fidici kapaliny,’na vstupu”

Pozice 7 - obrys montazni plochy rozvadéce
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Zpusob instalace mezidesky Skrceni fidici kapaliny
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Otacenim sefizovaciho Sroubku s vnitfnim Sesti- Pozice 1 - skrceni fidiciho tlaku
hranem doprava se zvétsuje a otacenim doleva Pozice 2 - hlavni rozvadec
se zmen$uje prestavovaci ¢as rozvadése. Skr- Pozice 3 - viko ) o
ceni fidiciho tlaku je pfipevnéno pomoci 4 $rou- Egi:gz g ) 2:2:2:22:, “22 :’/S,tsLt'E“uPebo ha vystupu
bd M5x40-10.9 (DIN 912) utahovacim momen- ; = _na vysiup
NMm. Zm& 3K . ” Sk Pozice 6 - sefizovaci Sroub
tem 5 Nm. Zména skrceni “na vstupu” na Skrce- Pozice 7 - stiedici kolicky

ni “na vystupu” se provede otocenim mezidesky Pozice 8
Skrceni okolo jeji podélné osy.

mezideska se zahloubenim pro O-krouzky
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CELKOVE ROZMERY ROZVADECE S PRISLUSENSTVIM

Pozice 1

Pozice 2

Pozice 3

Pozice 4
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Volitelné zvlastni prislusenstvi

2-polohovy rozvadéc, stredény hydrau-
licky a 3-polohovy rozvadéc stiedény
pruzinami, zvlastni pfislusenstvi 10, 11,
12

2-polohovy rozvadéc (Soupatka typu C-
D-K-Z), zvlastni pfisluSenstvi 11.
3-polohovy rozvadég, stfedény hydrau-
licky, zvlastni pfisluSenstvi 12
2-polohovy rozvadéc stredény hydrau-
licky a 3-polohovy rozvadéc¢ stfedény
pruzinami, zvlastni pfislusenstvi 16

Pozice 5

Pozice 6

Pozice 7

Pozice 8

2-polohovy rozvadéc a 3-polohovy roz-
vadeéc stfedény pruzinami, zvlastni pfi-
sluSenstvi 13, 14, 15.

2-polohovy rozvadec (Soupatka typu C-
D-K-Z), zvlastni pfislusenstvi 14
3-polohovy rozvadéd,stfedény hydrau-
licky, zvlastni pfisluSenstvi 15
2-polohovy rozvadéc stredény hydrau-
licky, 3-polohovy rozvadéc stfedény
pruzinami, zvlastni pfislusenstvi 17
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Nastaveni zdvihu hlavniho Soupatka
Nastaveni zdvihu hlavniho Soupatka se prove-
de povolenim matice OK 24 a otac¢enim Sroub-
ku OK 6. Otacenim doprava se zmesuje zvih Sou-
patka (1 otacka = 1,5 mm). Pfi nastavovani zdvi-
hu Soupatka musi byt v fidicich komorach nulo-
vy tlak.

Monitor koncové polohy

Po povoleni pojistné matice OK 30 je mozné ota-
Cet 0 360° objimkou s okénkem a nastavit ji do
libovoIné polohy. Pfed povolenim matice musi
byt v fidici komore nulovy tlak.

Elektrické schéma pro koncovy spinac
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schéma pro koncovy spina¢ - normalné zavieny
schéma pro koncovy spina¢ - normalné otevieny
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Instalace koncového spinace
(zvlastni prislusenstvi)

— 2-polohovy rozvadéc a 3-polohovy rozvadéc, stre-
dény pruzinami, koncovy spinac zvlastni pfislusen-
stvi 18, 22

— 2-polohovy rozvadéc stfedény hydraulicky a 3-po-
lohovy rozvadéc, koncovy spina¢ zvlastni pfislu-
Senstvi 19, 23

— 2-polohovy rozvadéc stfedény hydraulicky a 3-po-
lohovy rozvadéc stfedény pruzinami, koncovy spi-
nac zvlastni pfislusenstvi 20, 21, 24, 25.
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CHARAKTERISTIKY

Méreno pfiv =41 mmsaT=323 K

. /i
Soupatko typu S a dalsi & (dm%/min)

1 - Soupatko typu S
2 - dalsi typy
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Pritokové hranice
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Pratokovy prifez v poloze”0" pro Soupatko W-3%, pro Soupatko Q-16%
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MONTAZNiIi ROZMERY PRIPOJOVACI DESKY
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Hmotnost pfiblizné 5 kg
Typ pfipojovaci desky D11 D12
G151/01 G1 G1/4
G151/02 M33x2 M14x1,5
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Hmotnost pfiblizné 16 kg
Typ pfipojovaci desky @ D11 @ D12 @ D13 Typ pfipojovaci desky @ D11 @ D12 @ D13
G156/01 G11/2 G1/2 61 G154/01 G11/4 G1/4 56
G156/02 M48x2 M14x1,5 61 G154/02 M48x2 M42x1,5 56
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Pfipojovaci deska G 154/08

1 - Montazni plocha pfipojovaci desky
2 - Zahloubeni na Cele pfipojovaci desky

Srouby pro pfipevnéni rozvadéce
6 kusu M12x60-10.9 dle PN/M - 82302 (DIN 912-10.9), utahovaci moment My = 105 Nm

Kandl L je pouze pro hydraulicky stfedéné rozvadéce.

Pripeviiovaci Srouby a pfipojovaci desku je nutno objednat zvIast.
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JAK OBJEDNAT

V objednéavce zaslané vyrobci musi byt uveden i nasledujici typovy kéd:

- 4WH22 / *

Verze
Vysoky tlak do 35 MPa =H
Normalni tlkk do 28 MPa = bez oznaceni

Polohovani Soupatka
Stfedéno pruzinami = bez oznaceni
Stfedéno hydraulicky =H

Typ fidiciho Soupatka
Viz schémata na strané 8

Cislo série
10 =10
(10-19) - montazni a pfipojovaci rozméry nezménény

Nastaveni skrceni fidiciho tlaku

Bez nastaveni Skrceni Fidiciho tlaku = bez oznaceni
Nastaveni “na vstupu” =8
Nastaveni “na vystupu” =82

PrisluSenstvi

Bez pfislusenstvi = bez oznaceni
Omezovac zdvihu na koncich A a B =10
Omezovac zdvihu na konci A =11
Omezovac¢ zdvihu na konci B =12
Monitor koncové polohy na konci A a B =13
Monitor koncové polohy na konci A =14
Monitor koncové polohy na konci B =15
Omezovac zdvihu na konci A a monitor koncové poohy na konci B =16
Omezova¢ zdvihu na konci B a monitor koncové polohy na konci A =17
Koncovy spina¢ na konci A normalé zavieny =18
Koncovy spina¢ na konci B normalné zavieny =19
Omezovac zdvihu na konci A, koncovy spina¢ na konci B normalné zavieny =20
Omezovac¢ zdvihu na konci B, koncovy spina¢ na konci A normalné zavieny =21
Koncovy spina¢ na konci A normalné otevieny =22
Koncovy spina¢ na konci B normalné otevieny =23
Omezovac zdvihu na konci A, koncovy spina¢ na konci B normalné otevieny =24
Omezovac¢ zdvihu na konci B, koncovy spinaé¢ na konci A normainé otevieny =25
Tésnéni

Pro kapaliny na bazi mineralniho oleje = bez oznaceni

Pro kapaliny na bazi fosfat esteru =V

Dodatec¢né pozadavky (musi byt dohodnuto s vyrobcem) |7

Pfiklad kédovani: H-4 WH 22E 10/S
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POZNAMKY

Q-HYDRAULIKA, Rakovnik

Rabasova 2281, 269 01 Rakovnik, tel./fax: 313 514 718
e-mail: info@q-hydraulika.cz, www.g-hydraulika.cz
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